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Abstract 



The invention relates to an extrusion press tool for producing a cylindrical body (9) consisting of a plastic 
mass (8) and having at least one inwardly extending recess. Said extrusion press tool comprises an 
extrusion die (P) having a tapered region (1) and a die orifice (2) which forms a cylindrical channel. A 
number of filaments (6,7) corresponding to the number of inner recesses are fixed to a carrier device, or said 
carrier device comprises a number of channels corresponding to the number of inner recesses, for pressing 
a volatile filling material into the mass flow in the form of a filament. Said carrier device (3) comprises a 
carrier ring which is fixed to the extrusion die (P) in the region of the die orifice (2) or in the tapered region 
(1). 
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Description 



Strangpresswerkzeug zur Herstellung eines aus plastischer 

Masse bestehenden zylindrischen Korpers Die Erfindung betrifft ein Strangpresswerkzeug zur Herstellung 
eines aus plastischer Masse bestehenden zylindrischen Korpers. 

Aus der DE 41 20 166 C2 ist bereits ein Strangpresswerkzeug zur Herstellung eines Hartmetall-oder 
Keramikstabes mit gedrallten Innenbohrungen bekannt. Das bekannte Strangpresswerkzeug weist eine 
Pressduse auf, deren Mundstuck einen glatten zylindrischen Kanal aufweist. Weiterhin ist das bekannte 
Strangpresswerkzeug mit einem an einem Dorn koaxial innerhalb der Pressduse angeordneten Trager 
versehen, der eine der Anzahl der Innenbohrungen entsprechende Anzahl von in das Dusenmundstuck 
hineinragenden elastischen Faden und/oder Kanalen bzw. Bohrungen zum fadenformigen Einpressen 
eines plastischen Materials in den Massestrom aufweist. Diese Faden, Kanale oder Bohrungen sind 
entsprechend der Lage der zumindest einen Innenbohrung in vorbestimmten radialen Abstanden von der 
Achse befestigt bzw. angeordnet. Der Trager ist als flugelloser Nabenkdrper ausgebildet. Dem 
Nabenkorper und/oder dem Dusenmundstuck ist eine Antriebseinrichtung zugeordnet, mit der zur 
Erzeugung des zumindest einen gedrallten Innenkanals im extrudierten Rohling eine vorbestimmte, auf die 
Auspressgeschwindigkeit der Masse abgestimmte Relativ-Drehbewegung zwischen dem Nabenkorper und 
dem Dusenmundstuck erzeugbar ist. 
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(54)Bezeichnung: Strang press we rkzeug zur Herstellung eines aus plastischer Masse bestehenden zylindrischen 
Korpers 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Strang- 
presswerkzeug zur Herstellung eines aus plastischer Mas- 
se bestehenden zylindrischen Korpers, der mindestens 
eine in seinem Inneren verlaufende Ausnehmung hat. Das 
Strang presswerkzeug weist eine Pressduse mit einem sich 
verschmalemden Bereich und einem Dusenmundstiick 
auf, welches einen zylindrischen Kanal bildet. Weiterhin ist 
eine Tragervorrichtung vorgesehen, an welcher eine der 
Anzahl der Innenausnehmungen entsprechende Anzahl 
von Faden befestigt ist Oder welche eine der Anzahl der In- 
nenausnehmungen entsprechende Anzahl von Kanalen 
zum fadenfdrmigen Einpressen eines fluchtigen Fullmateri- 
als in den Massestrom aufweist. Die Tragervorrichtung 
weist einen Tragerring auf, welcher im Bereich des Dusen- 
mundstucks oder in dem sich verschmalemden Bereich an 
der Pressduse befestigt ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Strangpresswerk- 
zeug zur Herstellung eines aus plastischer Masse be-" 
stehenden zylindrischen Korpers. 

Stand der Technik 

[0002] Aus der DE 41 20 166 C2 ist bereits ein 
Strangpresswerkzeug zur Herstellung eines Hartme- 
tall- oder Keramikstabes mit gedrallten Innenbohrun- 
gen bekannt. Das bekannte Strangpresswerkzeug 
weist eine Pressduse auf, deren Mundstuck einen 
glatten zylindrischen Kanal aufweist. Weiterhin ist 
das bekannte Strangpresswerkzeug mit einem an ei- 
nem Dorn koaxial innerhalb der Pressduse angeord- 
neten Trager versehen, der eine der Anzahl der In- 
nenbohrungen entsprechende Anzahl von in das Du- 
senmundstuck hineinragenden elastischen Faden 
und/oder Kanalen bzw. Bohrungen zum fadenformi- 
gen Einpressen eines plastischen Materials in den 
Massestrom aufweist. Diese Faden, Kanale oder 
Bohrungen sind entsprechend der Lage der zumin- 
dest einen Innenbohrung in vorbestimmten radialen 
Abstanden von der Achse befestigt bzw. angeordnet. 
Der Trager ist als flugelloser Nabenkorper ausgebil- 
det. Dem Nabenkorper und/oder dem Dusenmund- 
stuck ist eine Antriebseinrichtung zugeordnet, mit der 
zur Erzeugung des zumindest einen gedrallten In- 
nenkanals im extrudierten Rohling eine vorbestimm- 
te, auf die Auspressgeschwindigkeit der Masse ab- 
gestimmte Relativ-Drehbewegung zwischen dem 
Nabenkorper und dem Dusenmundstuck erzeugbar 
ist. 

[0003] Weiterhin sind aus der DE 199 42 966 C2 ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung eines 
Sintermetall-Rohlings mit innenliegenden, wendelfor- 
migen Ausnehmungen bekannt. Dabei wird der plas- 
tische Korper zunachst mit einem im wesentlichen 
geradlinigen Verlauf der Innenausnehmung herge- 
stellt. Danach wird der plastische Korper auf eine vor- 
bestimmte Lange abgelangt und anschlieflend unter 
Abstutzung uber seine ganze Lange auf einer Aufla- 
ge mittels einer Reibflachenanordnung einer Walzbe- 
wegung unterworfen. Die Geschwindigkeit dieser 
Walzbewegung andert sich uber die Lange des Kor- 
pers linear und stetig, so dass der Korper gleichma- 
flig verdrillt wird. 

Aufgabenstellung 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Weg aufzuzeigen, wie die Tragervorrichtung des 
Strangpresswerkzeuges schnell aus dem Strang- 
presswerkzeug herausgenommen werden kann. 
[0005] Diese Aufgabe wird durch ein Strangpress- 
werkzeug mit den im Anspruch 1 angegebenen Merk- 
malen gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Wei- 
terbildungen der Erfindung ergeben sich aus den ab- 
hangigen Anspruchen. 



[0006] Die Vorteile der Erfindung bestehen insbe- 
sondere darin, dass zu einer Reinigung des Strang- 
presswerkzeuges nicht die gesamte Pressduse zer- 
legt werden muss, urn Zugang zum Tragerelementzu 
bekommen. Es muss lediglich der Endbereich des 
Dusenmundstucks oder das gesamte Dusenmund- 
stuck abgeschraubt werden, urn ein einfaches und 
schnelles Herausnehmen der als Tragerring ausge- 
stalteten Tragervorrichtung zu ermoglichen. Dies er- 
leichtert ein Reinigen der Tragervorrichtung und er- 
laubt auch ein einfaches und schnelles Auswechseln 
des Tragerrings im Falle eines Defekts oder zu einem 
Umrusten des Strangpresswerkzeuges. Beispiels- 
weise konnen nach einem Einsetzen eines anderen 
Tragerringes in das Strangpresswerkzeug zylindri- 
sche Korper mit einer anderen Anzahl von Innenaus- 
nehmungen und/oder zylindrische Korper mit ande- 
rem Abstand der Innenausnehmungen vom Aufien- 
umfang des zylindrischen Korpers hergestellt wer- 
den. Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
der Erlauterung von AusfCihrungsbeispielen anhand 
der Figuren. Es zeigt: 

[0007] Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel fur die 
Erfindung, 

[0008] Fig. 2 ein Diagramm einer Ausfuhrungsform, 
bei welcher die Faden an stiftformigen Fortsatzen 
des Tragerrings befestigt sind und 
[0009] Fig. 3 ein Diagramm einer Ausfuhrungsform, 
bei welcher die Faden an einem Hilfstrager befestigt 
sind, der in den Tragerring eingesetzt ist. 
[0010] Das in der Fig. 1 dargestellte Strangpress- 
werkzeug weist eine mehrteilig ausgebildete Press- 
duse P auf, die einen sich verschmalernden Bereich 
1 und ein Dusenmundstuck 2 hat. Das Dusenmund- 
stuck 2 bildet einen zylindrischen Kanal. Der sich ver- 
schmalernde Bereich kann bis in das Dusenmund- 
stuck hineinreichen. 

[0011] Durch diese Pressduse wird in Richtung x 
plastische Masse 8 gedruckt, so dass die das Dusen- 
mundstuck verlassende plastische Masse einen aus 
plastischer Masse bestehenden zylindrischen Korper 
9 bildet. Dieser wird dann aufcerhalb des Presswerk- 
zeugs zur Bildung eines Rohlings auf eine gewunsch- 
te Lange abgelangt. Der Rohling wird zu einem End- 
produkt weiterverarbeitet, beispielsweise einem Hart- 
metallstab, einem Keramikstab oder einem Pulver- 
stahlstab, insbesondere einem Bohrwerkzeug. 
[0012] Der das DusenmundstOck 2 verlassende zy- 
lindrische Korper 9 weist in seinem Inneren wendel- 
formig verlaufende Ausnehmungen auf. Handelt es 
sich beim Endprodukt urn ein Bohrwerkzeug, dann 
dienen diese Ausnehmungen als Kuhlkanale, durch 
welche wahrend des Bohrvorganges Kuhlflussigkeit 
in den Schneiden- bzw. Arbeitsbereichs des Bohr- 
werkzeugs geleitet wird. 

[0013] Die Erzeugung dieser wendelformig verlau- 
fenden Ausnehmungen erfolgt beim gezeigten Aus- 
fuhrungsbeispiel unter Verwendung von elastischen 
Faden und einem Endbereich 5 des Diisenmund- 
stucks 2, welcher relativ zu dem sich verschmalern- 
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den Bereich 1 der Pressduse P verdrehbar ist bzw. 
rotierend ausgebiidet ist. 

[0014] In der Fig. 1 sind zwei elastische Faden ge- 
zeigt, die mit den Bezugsziffem 6 und 7 versehen 
sind. Diese elastischen Faden sind an sich nach in- 
nen erstreckenden Fortsatzen eines konzentrischen 
Tragerrings 3 befestigt, der aus einem Metall beste- 
hen kann. Der konzentrische Tragerring ist im Be- 
reich des Dusenmundstucks 2 oder alternativ dazu in 
dem sich verschmalernden Bereich 1 an der Press- 
duse angeordnet. Der Tragerring kann leichtausdem 
Presswerkzeug entnommen werden, indem bei- 
spielsweise zunachst der Endbereich des Dusen- 
mundstucks abgeschraubt und dann der Tragerring 
entnommen wird. 

[0015] Der das Presswerkzeug verlassende zylind- 
rische Korper 9 weist demnach beim gezeigten Aus- 
fuhrungsbeispiel zwei wendelformig verlaufende In- 
nenausnehmungen auf. 

[0016] Die Lange der Faden 6 und 7, die Lange des 
drehbaren Endbereichs 5 des Dusenmundstucks 2 
und die Drehgeschwindigkeit des Endbereichs 5 des 
Dusenmundstucks 2 sind vom jeweiligen Anwen- 
dungsfall abhangig und konnen in Abhangigkeit vom 
gewunschten Steigungswinkel der wendelformigen 
Innenausnehmungen optimiert werden. 
[0017] Die Faden 6 und 7 sind vorzugsweise an ih- 
ren Enden mit Abschlussstucken versehen, durch 
welche der Durchmesser der Ausnehmung bestimmt 
wird. Die Querschnittsflache der Faden und/oderdie 
Querschnittsflache der Abschlussstucke kann rund 
oder nichtrund sein. Dies ermoglicht beispielsweise 
eine optimale Anpassung der Kuhlkanale eines Bohr- 
werkzeugs an die Spankammern des Bohrwerk- 
zeugs, die im Laufe der Weiterverarbeitung des Roh- 
lings in das Bohrwerkzeug eingebracht werden. 
[0018] Beim vorstehend beschriebenen Ausfiih- 
rungsbeispiel ist die Tragervorrichtung als Tragerring 
ausgebiidet, an dessen sich nach innen erstrecken- 
den Fortsatzen Faden befestigt sind, die im Bereich 
des drehbaren Endstucks 5 des Dusenmundstucks 2 
angeordnet sind bzw. in diesen hineinreichen. 
[0019] Alternativ dazu kann die Tragervorrichtung 
auch als Tragerring ausgebiidet sein, welcher eine 
der Anzahl der Innenausnehmungen entsprechende 
Anzahl von Kanalen aufweist, durch welche fluchti- 
ges Fullmaterial durch die sich nach innen erstre- 
ckenden Fortsatze in den Massestrom einpressbar 
ist. Auch diese Kanale konnen rund oder nichtrund 
ausgebiidet sein, urn die Querschnittsform der spate- 
ren Innenausnehmungen in gewiinschter Weise vor- 
zugeben. Das fluchtige Fullmaterial wird vorzugswei- 
se von aulien durch Zuleitungen 4, die in der Fig. 1 
gestrichelt eingezeichnet sind, in die Kanale des Tra- 
gerrings 3 gebracht. 

[0020] Das Fullmaterial dient als eine Art Platzhalter 
fur die spateren Innenausnehmungen des zylindri- 
schen Korpers und wird in einem nachgeschalteten 
Prozess aus den Innenausnehmungen entfemt. Bei- 
spielsweise wird durch ein Erwarmen eine Verflussi- 



gung des Fullstoffs erreicht, welcher dann aus den In- 
nenausnehmungen herausfliefit, ohne dass dabei 
weitere Veranderungen der Form des zylindrischen 
Korpers auftreten. 

[0021] Die Fig. 2 zeigt ein Diagramm einer Ausfuh- 
rungsform, bei welcher - wie vorstehend im Zusam- 
menhang mit der Fig. 1 beschrieben - die Faden 6, 7 
an stiftformigen Fortsatzen 10, 11 des Tragerrings 3 
befestigt sind, wobei die stiftformigen Fortsatze in 
den zylindrischen Kanal hineinragen. 
[0022] Die Fig. 3 zeigt ein Diagramm einer alterna- 
tiven Ausfuhrungsform, bei welcher die Faden 6,7 an 
einem Hilfstrager 12 befestigt sind, der in Ausneh- 
mungen 13, 14 des Tragerrings 3 eingesetzt ist. Bei 
dieser alternativen Ausfuhrungsform muss zu einer 
Umrustung des Werkzeugs lediglich der Hilfstrager 
12ausgetauscht werden, beispielsweise urn zylindri- 
sche Korper herzustellen, bei welchen der Abstand 
der Innenausnehmungen vom Aufienumfang des zy- 
lindrischen Korpers verandert ist. 



Bezugszeichenliste 



1 


Sich verschmalernder Bereich der Pressduse 


2 


Dusenmundstuck 


3 


ringformiges Tragerhalteelement 


4 


Zuleitung 


5 


Endbereich des Dusenmundstucks 


6 


Faden 


7 


Faden 


8 


plastische Masse 


9 


zylindrischer Korper 


10 


stiftformiger Fortsatz 


11 


stiftformiger Fortsatz 


12 


Hilfstrager 


13 


Ausnehmung des Tragerrings 


14 


Ausnehmung des Tragerrings 


P 


Pressduse 


X 


Pressrichtung 



Patentanspruche 



1. Strangpresswerkzeug zur Herstellung eines 
aus plastischer Masse bestehenden zylindrischen 
Korpers, der mindestens eine in seinem Inneren ver- 
laufende Ausnehmung hat, mit 

- einer Pressduse mit einem sich verschmalernden 
Bereich und einem Dusenmundstuck, welches einen 
zylindrischen Kanal bildet, und 

- einer Tragervorrichtung, an welcher eine der An- 
zahl der Innenausnehmungen entsprechende Anzahl 
von Faden befestigt ist oder welche eine der Anzahl 
der Innenausnehmungen entsprechende Anzahl von 
Kanalen zum fadenformigen Einpressen eines fluch- 
tigen Fullmaterials in den Massestrom aufweist. 
dadurch gekennzelchnet, dass 

-die Tragervorrichtung einen konzentrischen Trager- 
ring (3) aufweist, der im Bereich des Dusenmund- 
stucks (2) oder in dem sich verschmalernden Bereich 
(1) an der Pressduse angeordnet ist. 
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2. Strangpresswerkzeug nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Pressduse mehrtei- 
lig ausgebildet ist und der Tragerring zwischen die 
Teile der Pressduse eingesetzt ist. 

3. Strangpresswerkzeug nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dass das Dusenmund- 
stuck (2) einen abnehmbaren Endbereich (5) auf- 
weist. 

4. Strangpresswerkzeug nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Endbereich (5) zur 
Erzeugung eines wendelfdrmigen Verlaufs der min- 
destens einen Innenausnehmung relativ zum sich 
verschmalernden Bereich (1) der Pressduse (P) ver- 
drehbar ist. 

5. Strangpresswerkzeug nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Tragerring (3) mit sich nach innen erstre- 
ckenden Fortsatzen (10, 11) versehen ist,anwelchen 
die Faden (6, 7) befestigt sind. 

6. Strangpresswerkzeug nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Tra- 
gerring (3) Ausnehmungen (13, 14) aufweist, in wel- 
che ein Hilfstrager (12) eingesetzt ist, an welchem die 
Faden (6, 7) befestigt sind. 

7. Strangpresswerkzeug nach Anspruch 5 oder 
6, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Faden eine 
runde oder nichtrunde Querschnittsflache aufweist 
und/oder mit einem runden oder nichtrunden Ab- 
schlussstuck versehen ist. 

8. Strangpresswerkzeug nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass im Trager- 
ring (3) eine der Anzahl der Innenausnehmungen 
entsprechende Anzahl von Kanalen vorgesehen ist 
und der Tragerring mit sich nach innen erstreckenden 
stiftformigen Fortsatzen (10, 11) versehen ist, welche 
ebenfalls jeweils einen Kanal aufweisen, wobei die 
Kanaie zum fadenformigen Einpressen eines fluchti- 
gen Fullmaterial in den Massestrom vorgesehen 
sind. 

9. Strangpresswerkzeug nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Kanaie eine runde 
oder nichtrunde Dusenquerschnittsflache aufweisen. 

10. Strangpresswerkzeug nach Anspruch 8 oder 
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Pressduse Zu- 
leitungskanale (4) aufweist, durch welche das fluchti- 
ge Fullmaterial dem Tragerring (3) zufuhrbar ist. 

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen 
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Anhangende Zeichnungen 
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